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OPISPRODUKTU _ .

Klej preaplikowany Chesterl ock P30 jest kompozycja
oparta na wodnej bazie zwiazkow akrylowych
zawiersjaca mikrokapsutki, ktorych zawartos¢ spelnia
rol¢ inicjatora reakcji utwardzania. Produkt jest
naktadany na powierzchni¢ gwintowa i suszony. Po
wysuszeniu tworzy sucha nieaktywna powtoke. W czasie
montazu  (wkrecania sruby) — nastgpuje uwolnienie
aktywnego czynnika zawartego w mikrokapsutkach
inicjujacego proces utwardzania.

TYPOWE ZASTOSOWANIE ]
Produkt przeznaczony jest do tworzenia na
powierzchniach gwintowych powtok uszczelnigjacych i
zabezpieczajacych przed poluzowaniem oraz korozja.

WEASCIWOSCI PRODUKTU PO NALOZENIU

Konsystencja sucha powtoka
Kolor zielony
Temperatura zaptonu [° C] > 100

PRZEDSTAWIENIE PRZEBIEGOW
UTWARDZANIA KLEJU

Szg?koéc’ utwardzania w zaleznosci od rodzaju
odioza

ykresy przedstawisja wzrost momentow zerwania
potaczenia gwintowego w funkcji czasu dla réznych
rodzajéw podtoza. Badania wykonano zgodnie z norma

ISO 10964 przy uzyciu srub i nakrgtek MI10
sredniodoktadnych.
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Szybkosé utwar dzania w zaleznosci od temperatury
otoczenia ) .
Wykres przedstawia wzrost momentéw zerwania
pofaczenia gwintowego w funkcji czasu dla réznych
wartosci temperatur otoczenia Badania wykonano
zgodnie z norma SO 10964 przy uzyciu stalowych srub
i nakretek M 10 sredniodoktadnych.
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WEASCIWOSCI FIZYCZNE PRODUKTU
UTWARDZONEGO
Wspbtczynnik rozszerzalnosci

cieplng [1/K ok. 10"
Wspbtczynnik przewodnosci

cieplngj [W/(m KB ok. 0.1
Ciepto wiasciwe [J/(kg K)] ok. 300

PARAMETRY WYTRZYMALOSCIOWE
Wartos¢ momentu zrywajacego
potaczenie (wg SO 10964 p.3.3) [Nm] 10
rzedziat wartosci min.-maks Nm] 5-15
arto$¢ momentu klinowania
(wg 1SO 10964 p.3.5) Nm] 2
przedziat wartosci min.-maks. Nm] 1-3

Wiw é)arametry okreslono po 24 h utwardzania w temp.
22 °C korzystujac stalowe sruby i nakretki M10
sredniodoktadne.

M oment odkr ecajacy polaczenie w funkcji momentu
dokrecania o ]
Wykres przedstawia wielkos¢ momentu odkrecajacego
dia réznych wielkosci momentu dokrecania. Badania
prowadzono przy uzyciu sredniodoktadnych stalowych
srub i nakretek M10. Proby przeprowadzono po 72 h
utwardzaniaw temp. 22°C.
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ODPORNOSC TEMPERATUROWA
(I)Dcréby przeprowadzono po 72 h utwardzania w temp. 22

M oment zrywaj acy polaczenie gwintowe w funkcji
temperatury . ]

Badania prowadzono przy uzyciu sredniodoktadnych
srub i nakretek M10. Wykresy przedstawiaja zmiang
momentow zerwania potaczenia gwintowego w funkgjl
temperatury dla réznych rodzajow podtoza Momegt(g
zerwania potaczen sprawdzano zgodnie z norma 1SC
10964. Pomiary momentu wykonywano w dane)
temperaturze.
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Informacje zawarte w niniejszym dokumencie zostaty opracowane w oparciu o aktualny stan naszej wiedzy. Na uzytkowniku spoczywa obowiazek
sprawdzenia przydatnosci wyrobu do okreslonego celu. Zawarte dane nie stanowia podstawy do przyjecia przez nas odpowiedzialnosci prawnej.
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M oment zrywaj acy polaczenie gwintowe w funkgji
c_zaslu V\)I podwyzszonych temperaturach (starzenie
cieplne

Badania prowadzono przy uzyciu sredniodoktadnych
srub i nakretek M10. Wykres przedstawia zmiany
momentow zerwania potaczen gwintowych dla podtoza
pokrytego powtoka cynkowa z niebieska warstwa
chromianowa, w funkcji czasu, dla réznych temperatur.
Momenty zerwania potaczen sprawdzano zgodnie z
norma 1SO 10964. Pomiary momentu wykonywano w
temperaturze 22 °C.
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SZCZELNOSC POEACZEN GWINTOWYCH
Wykres przedstawia wielkos¢ cisnienia rozszczelnia-
jacego polaczenie w funkcji srednicy gwintu. Badania
prowadzono przy uzyciu ztaczek pokrytych zOtta
warstwa chromianowa z gwintem wykonanym zgodnie z
norma 1SO 228-1. Proby cisnieniowe wykonywano w
temperaturze 20 °C przy uzyciu wody.
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ODPORNOSC CHEMICZNA

Medium Odp. chemiczna

Benzyna

Olgj napedowy
Ptyn hamul cowy
Olgj silnikowy 130 °C
Glikol

Nafta

Kwas azotowy 10%
Kwas octowy 10%
Aminy

Fenal

Kwas mlekowy
Woda morska

Gaz ziemny

|+ | ] ] ]+

Amoniak gazowy -
Chlor -
Tlen -

+ mozna stosowac bez zastrzezen
- niezaecane
Jesli nie podano inaczej badania prowadzono w
temperaturze 22 °C. _
5500%1 prowadzono po 72h utwardzania w temperaturze

Pefna tabela odpornosci chemicznej znajduje si¢ na
stronach internetowych firmy oraz u przedstawicieli
regionanych.

INFORMACJE POZOSTALE

Przechowywanie
Elementy gwintowe z powtoka preaglikowanal moga by¢
przechowywane w temperaturze 20 °C przez 3 lata

0s0b stosowania
Firma Chester Molecular oferuje maszynowe,
automatyczne naktadanie powtok preaplikowanych.

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie zostaty opracowane w oparciu o aktualny stan naszej wiedzy. Na uzytkowniku spoczywa obowiazek
sprawdzenia przydatnosci wyrobu do okreslonego celu. Zawarte dane nie stanowia podstawy do przyjecia przez nas odpowiedzialnosci prawnej.
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